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Blokowa tapa mocujaca

bez/z funkcja fail-safe

dwustronnego dziatlania, max. cisnienie robocze 70/100 bar

Funkcja fail-safe

Zaréwno w przypadku spadku cisnienia, jak i
catkowitej utraty cisnienia, zachowana zostaje
petna sita mocowania. Osigga sie to poprzez sa-
mohamowne zaciskanie trzpienia mocujacego.

Zastosowanie

Hydrauliczne blokowe tapy nadaja sie szczegdl-
nie do mocowania elementéw, ktére wymagaja
duzej przestrzeni do obrobki, a tradycyjne dociski
i dociski obrotowe sg po prostu za duze.
Szczegdlnie w przypadku obrdbki 5-stronnej nie-
wielka wysoko$¢ blokowej fapy mocujacej oraz
mozliwosc¢ ,zanurkowania“ i mocowania w pozio-
mych otworach sg szczegdlnie korzystne.
Blokowa tapa mocujgca z funkcjg fail-safe jest
stosowana przede wszystkim na paletach
mocujacych, ktére po zakoriczeniu procesu mo-
cowania sg odigczane od zasilacza hydrauliczn-
ego.

Wazne uwagi

Zaciski blokowe moga by¢ uzywane wytacznie
do mocowania detali w zastosowaniach
przemystowych i moga by¢ zasilane wytgcznie
olejem hydraulicznym. Generujg one bardzo
duze sity. Detal, przyrzad mocujacy lub maszyna
musza by¢ w stanie wytrzymac te sity. Istnigje ry-
zyko zmiazdzenia w obszarze dziatania trzpienia
mocujgcego.

Wskazowki dotyczace eksploataciji
Podczas uruchamiania fapy blokowej nalezy
zwréci¢ uwage na dokfadne odpowietrzenie (pa-
trz strona 2). Trzpiert mocujgcy musi bez przesz-
kod poruszac sie liniowo do punktu mocowania,
aby uniknaé uszkodzert mechanizmu lub detalu.
W pozycji wysunietej trzpien mocujgcy nie jest
zabezpieczona przed obrotem, aby element do-
ciskowy mogt dopasowac sie do krawedzi detalu.
W pozycji odmocowania trzpien mocujgcy jest
ponownie obracany do ustawionej wczesniej na
pokrywie pozycji katowej, jesli odchylenie jest
mniejsze niz + 8° (patrz réwniez strona 2).

Zalety
@ Bezpieczenistwo dzieki funkciji fail-safe
® Wysoka skoncentrowanie sity
@ Ptaska konstrukcja
® Mocowanie w kieszeniach i otworach
® Nadaje sie do zastosowan przy obrébce z
5 stron
® Dostepne sg 2 rozmiary bez/z funkcija fail-safe
® Mozliwos¢ bezposredniego podtaczenia
do uktadu hydraulicznego maszyny przy
uzyciu niskiego cisnienia
® Wymienny element dociskowy
® Regulowany kierunek mocowania w zakre-
sie 0—360°
® Do wyboru przytacza rurowe lub kanatowe
Opis
Blokowe fapy mocujgce to sitowniki hydraulicz-
ne jedno- i dwustronnego dziatania. Sworzen
mocujacy jest osadzony w tozysku kulkowym
i moze sig obraca¢. Podczas liniowego ruchu
wysuwajacego sworzen mocujacy wraz z elemen-
tem dociskowym jest przesuwany nad punkt mo-
cowania, a nastepnie obracany przez mechanizm
klinowy do punktu mocowania.
Wersja bez funkcijifail-safe ma gtadka powierzchnie
klina i wymaga statego cisnienia oleju.
W wersji z fail-safe mechanizm klinowy posiada
uzebienie, aby zwigkszy¢ wspotczynnik tarcia.
W rezultacie sita mocowania jest wyraznie mniejs-
za, ale pozostaje niezmienna w przypadku spad-
ku cignienia. Obracajgc sworzen mocujgcy wraz
z tylng pokrywa dolng, mozna ustawi¢ dowolng
zadang pozycje katowa (patrz réwniez strona 2).

Efektywna sita mocujaca
Sita mocowania jest generowana przez mecha-
nizm klinowy, dlatego jest w duzym stopniu zalezna
od tarcia powierzchni Slizgowych. Wspdtczynnik
tarcia nie jest staty w catym okresie eksploatacii.
Na poczatku jest nieco wyzszy, tzn. sita mocowa-
nia nie osigga jeszcze zadanej wartosci. Wraz ze
wzrostem liczby skokow powierzchnie slizgowe
wygtadzaja sig, a sita mocowania powoli rosnie.
Po kilkuset tysigcach operacji efektywna sita za-
cisku moze przekroczy¢ warto$¢ nominalng o 10
do 30% (patrz wykres).
Te ceche mechanizméw klinowych
uwzgledni¢ podczas projektowania, tzn.
1. Zmniejszona sita mocowania w stanie nowym
musi  by¢ wystarczajagca do bezpiecznego
zamocowania detalu.
2. Wraz ze wzrostem sity mocowania detal nie
moze ulec niedopuszczalnemu odksztatceniu.
Whiosek: Jesli wymagana jest doktadnie powta-
rzalna sita mocowania, nalezy zastosowac kon-
wencjonalne elementy mocujace z bezposrednim
napgdem ttokowym.

nalezy

Kontrola pozyciji

Wersje z przelotowym ttoczyskiem z tytu i pneu-
matyczng kontrola pozycji sa dostepne na zapy-
tanie.
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Wymiary
Dane techniczne ¢ Kierunek mocowania

Przedstawiono w pozycji mocowania Uzyj $rub mocujgcych klasy 12.9!

Wymiary przytacza do specjalnych ptyt
mocujacych sg dostepne na zapytanie
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(patrz akcesoria) Odpowietrzanie

\ ! Aby zapewni¢ czyste rozdzielenie funkcji wysu-
A, A' = Mocowanie . . o
B, B' = Odmocowanie wania i mocowania, podczas uruchamiania na-

lezy przede wszystkim doktadnie odpowietrzy¢
przytacze ,odmocowanie”. Przy niskim cisnieniu
nalezy ostroznie odkreci¢ gérna srube odpowie-
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trzajaca, az zacznie wyptywac olej bez peche-
rzykéw powietrza. Nastepnie ponownie dokre-
> ci¢ i sprawdzi¢ szczelnose.

Rozne kierunki mocowania

Funkcija fail-safe

Sita mocowania ok.*

Max. cisnienie robocze
Min. ci$nienie robocze
Zapotrzebowanie na olej
mocowanie/odmocowanie
H max. skok mocowania
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Numer art.

bez z bez z
[kN] 13,5 75 31 18,5 .
[bar] 70 70 100 100 '::> Pionowy
[bar] 20 20 30 30 Poziomy

Kierunek mocowania mozna ustawi¢ dowol-

[em?] 28,9/22.8 28,9/228 102/76,4 102/76,4 nymi Kierunku prostopadtym do osi trzpienia

i) < B 8 8 mocujgcego. W tym celu nalezy w pozycji
%mm} 28 28 %g 152 wsunigtej nalezy obrdci¢ trzpien mocujacy i
[mm] 54 54 75 75 Pokrywe cylindra o odpowiedni kat. Podczas
[mm] 27 27 375 375 ustawiania kierunku mocowania na pokrywie
[mm] 22 22 35 35 nalezy zwrdci¢ uwage, aby kierunek mocowa-
[mm] 10 10 13 13 nia elementu dociskowego byt skierowany w
[mm] 26 26 40,5 40,5 tym samym kierunku.
[mm] 15 15 26 26
[mm] 3 3 3 3 Przyktad: 90° w lewo
[mm] 14 14 19 19 POdPafgli(e w
[mm] 11 11 15 15 boormego.
[mm] 13,5 13,5 18,5 18,5 Kierunku
[mm] 4 4 6 6 mocowania
[mm] 41 41 60 60 /
[mm] 21 21 34 34
[mm] 15 15 25 25
[mm] 12 12 13 13
[mm] 16 16 21 21
[mm] 50 50 72 72
[mm] 6,6 6,6 11 11
[mm] 11 il 18 18
[mm] 13 13 20 20
[mm] 38 38 53 53
[mm] 14 14 15 15

G1/8 G 1/8 G 1/4 G 1/4
[mm] 72,5 72,5 99 99
[mm] 79 79 108 108
{mm{ gé % 2573 S; Akcesoria Numer art.
[mm] 7 7 10 10 O-ring8x1,5 3000343

1824310A  1824410A 1824510A 1824610A  Srubazamykajgca G 1/8 3610047
Sruba zamykajaca G 1/4 3300821

* Efektywna sita mocowania patrz strona 1
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