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HILMA.DS

Doppelspannsystem
Backenbreiten 100 und 125 mm

WS 3.3660, WS 3.3680

STARK Spannsysteme

WM-021-007-de stark-roemheld.com
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HILMA = STARK

Das 1977 gegrundete Hightech-Unternehmen

— STARK Spannsysteme in Rankweil entwickelt und
produziert Nullpunkt-Spannsysteme und Schraub-
- stécke mit héchster Qualitét und Prézision fir

internationale Kunden wie beispielsweise im

— Automobil-, Luftfahrt- und Medizinbereich.
e ‘ / \ ‘ | | e I N Produkte von STARK Spannsysteme stehen fir

minimale Ruistzeiten, schnellere Fertigung und

e hohe Flexibilitat.
‘ R ‘ \/ ‘ U I L L HILMA-Schraubstdcke lassen sich perfekt mit

STARK-Nullpunkt-Spannsystemen ergénzen und

S ‘ C — q kombinieren.




AUTOMOTIVE LUFTFAHRT

M &

MASCHINEN- UND MEDIZIN
WERKZEUGBAU

BRANCHEN
&r MARKT
IM FOKUS.

Jeder Kunde hat spezifische Anforderungen. Mit
unserem fundierten und umfangreichen Branchen-
Know-how bieten wir lhnen die passenden Lésungen,
Services und Produkte fir einen nachhaltigen und
effizienten Einsatz in Ihrem Markt.




HILMA.DS

HILMA.DS

HILMA.KNC
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HILMA.SCT

HILMA.ASH

Werkstlck-Spannsysteme

Mehr Produktivitat durch
m maximale Flexibilitét in der Fertigung

AUTOMATION

m hdchste Prozesssicherheit
m reduzierte Herstellkosten durch Rustzeitoptimierung
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HILMA.ASE

HILMA.TS TriStar
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HILMA.MCP HIL A.SCS

HILMA.UC



Vorteile

e Flexibler Einsatz
Durch eine entsprechende Backenwahl
kénnen 1 bis 4 Werkstiicke (HILMA.DS 125)
auch unterschiedlicher Abmessungen
gespannt werden. Dies ermdglicht eine hohe
Flexibilitat in der Serienfertigung.

e Bedienerfreundlich
Die Betatigung aller Spannstellen erfolgt
Uber eine Spindelseite. Die 3. Hand-Funktion
sorgt so fur eine bedienerfreundliche und
sicher Spannung der Werksttcke in Folge.

Durch einfachen Backen-
wechsel ist eine Belegung
von 1-4 Werkstlicken
(HILMA.DS 125) mdglich

Spindelraum sicher
vor Spanen gekapselt

Spannrand fUr Spannpratzen,
optional innenliegende
Befestigungsbohrungen

Hohe Werkstlckdichte
gurch mittlere Festbacke

*—

Ausgabe 02-25

WS 3.3660 / 3.3680

Werkstlick-Spannsysteme HILMA.DS
gegen Festbacke spannend, mechanisch oder hydraulisch betatigt
Backenbreiten 100 und 125 mm

e Befestigung auf dem Maschinentischt
Durch das Einbringen von Fixier- und
Befestigungsbohrungen kann das Doppel-
spannsystem HILMA.DS direkt durch das
Unterteil auf dem Maschinentisch aufge-
spannt werden. Hierdurch kénnen stérende
Spannpratzen entfallen und es ermoglicht
eine dichtere Anordnung der Spannsysteme
nebeneinander.

e Hohe Effizienz
Die Anordnung einer mittleren Festbacke
sorgt nicht nur fir hohe Genauigkeiten
(aufheben der Spannkrafte) sondern auch
fur erhebliche Kostenreduzierungen durch
Backeneinsparungen.

e Betatigung
FUr mittlere und groB3e Serien mit vorzugs-
weise kurzen Taktzeiten ermoglicht das
Doppelspannsystem HILMA.DS die
Betéatigung Uber einen separaten Druckge-
ber (Hydro-Aggregat). Somit ist eine
bedienerfreundliche Betatigung mittels
Hand- oder FuBschalter méglich.

Weitere Informationen auf www.stark-roemheld.com

. STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com
Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewahr | WM-021-007-de

Technische Daten

Spannprinzip: gegen Festbacke
spannend
Betétigung: mechanisch oder
hydraulisch
HILMA.DS
Backenbreite: 100 oder 125 mm
Spannkraft: 25 kN bei 55 Nm
Spannhub: 44 mm
HILMA.DSH
Backenbreite: 100 oder 125 mm
Spannkraft: 25 kN bei 400 bar
Spannhub: 44 mm

HILMA.DS hydraulisch betatigt, Einsatz in Reihenan-
ordnung zum Spannen von Werkstlicken, die mehrere
Spannstellen erfordern. Automatisierbar.

Gewindebohrungen
fur Werksttckanschlag

Einseitige Spindelbetatigung
mit 3.-Hand-Funktion far
einfaches Be- und Entladen
der Werkstlcke in Folge

Olanschluss G
(HILMA.DS 100/125) vertikal
(HILMA.DS 125) axial

Hydraulischer Zylinder flr die
Betatigung Uber externen
Druckgeber (Hydraulik-
Aggregat)

—e

STARK Spannsysteme i
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Doppelspannsystem HILMA.DS 100

hydraulisch oder mechanisch betétigt

Hydraulik Ausfihrung

100 80

Technische Daten
Abmessungen

M6/10 tief 8x

Schmiernippel

i Mechanische

100-0,1 18H7 18H7 Ausfuihrung
N " Ty
= gl
g »
Ry S
B 200 )
J]S[[fww »20, 58 420 22,
‘ Druckélanschluss . .
@/ G1/4 HILMA.DS 100 mechanisch hydraulisch
o ﬁ Spannkraft / Drehmoment 25 kN /55 Nm 25 kN / 400 bar
» Spannhub pro Schlitten 44 mm 44 mm
177 | - _ 10 mm /8 cm?
- $ ‘ 37 Krafthub / Olbedarf 5 mm / Seite
bohrung 2 OI
ous g *IEi Masse ohne Spannbacken 19,5 kg 21 kg
5 tief T Bestell-Nummer 936550101 936850101
=1\
M10/17 tef alle Abmessungen in mm
|—Feststellschraube
3. Hand

SWi4 °
A A
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<
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HILMA.DS 100 Standardbacken

einsatzgehartet und geschliffen mit Stufen 8 mm

(Freiraum fUr Werkzeug und Spéne)

Lieferung einschlieBlich Befestigungsschrauben.

Befestigungsbohrungen aller Backen KM 10
alle Abmessungen in mm

60
‘:
w
M4 / 6 tief (4x)
Y
o [©
Q Stufen-Wendebacke
3 Bestell-Nr. 937915211
max.
Einfrastiefe

f7 Unterseite Fixierstift @4 m6
gehartet

Mittelbacke weich
Werkstoff C45
Bestell-Nr. 937915411

Sl STARK Spannsysteme

Satz Spannpratzen 4 Stlick
mit 4 Schrauben DIN 912
Bestell-Nr. 937772011 E
flr T-Nute 14 mm

IS
[
o
[e)
¥
15,1 -0.05

o
o

Stufen-Mittelbacke
Bestell-Nr. 937915111

M4 / 6 tief (2x)

25-0,0 .I 15,1 -0.05

78

Stufenbacke fix
Bestell-Nr. 937915341

max.
Einfrastiefe

Unterseite gehartet

Wendebacke weich
00 Werkstoff C45
Bestell-Nr. 937915421

100

100

227 - 334

 —p— |

-5 150 - 266 .
81 - 156 E 40 - 120
46 - 126 n 10-90

Pos. Bestell-Nr.
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Bezeichnung

1 937915140 FUhrungsplatte

2 937915111  Stufen-Mittelbacke 26 mm
3 937915121  Stufen-Mittelbacke 86 mm
4 937915211  Stufen-Wendebacke

5 937915341  Stufenbacke fix

6 937915311  Stufenbacke fix

Die Standard-Spannbacken ermoglichen die Auf-
nahme von 1-2 Werksticken mit gleichen oder unter-
schiedlichen Abmessungen.

60

5
»iie

M4 / 6 tief (4x)

100

Stufen-Mittelbacke
Bestell-Nr. 937915121

M4 / 6 tief (2x)

78

Stufenbacke fix
v flr maximalen Spannbereich
Bestell-Nr. 937915311

96
© 1817

FUhrungsplatte
Bestell-Nr. 937915140



Technische Daten
Abmessungen

Doppelspannsystem HILMA.DS 125

hydraulisch oder mechanisch betatigt T

Baulidnge 430 mm |Zi:| = 4
== =9

. . M12/17 tief 4x . 146 - 270
Hydraulik Ausftihrung 180 Mechanische 5 = 4

Schmiernippel Ausflhrung
125-0,1 20H7 20H7 &
[aV]
= —~— i
&y N
200
Druckdl- SW14 >
anschluss il 21, 68 430 125,
G1/4 ‘ ‘
HILMA.DS 125 . .
Bauléinge 430 mm mechanisch hydraulisch
=1 ©
E Spannkraft / Drehmoment 40 kN/ 115 Nm 40 kN / 400 bar Pos. Bestell-Nr. Bezeichnung
Spannhub pro Schlitten 44 mm 44 mm 1 937916140  Fihrungsplatte
| . 3 2 937916111  Stufen-Mittelbacke 22 mm
Krafthub / Olbedarf - 10 mm /10 cm ,
Fixier- IS %I 5 mm / Seite 3 937916121  Stufen-Mittelbacke 82 mm
bohrung rN
@6E8 10 I Masse ohne Spannbacken 29kg 32 kg 4 937916211  Stufen-Wendebacke
e 4_2 X Bestell-Nummer 936660101 936860101 5 937916341  Stufenbacke fix
M12/20 tief 6 937916541  Schwimmende Mittelbacke
alle Abmessungen in mm 7 937916311  Stufenbacke fix
| Feststellschraube
3. Hand Die Standard-Spannbacken ermdglichen die
Aufnahme von 1-4 Werksttcken mit gleichen
SW17 oder unterschiedlichen Abmessungen.
Doppelspannsystem HILMA.DS 125
hydraulisch oder mechanisch betatigt
Baulange 510 mm
Hydraulik Ausfihrung M12/17 tief 4x .
. 180 Mechanische
Schmiernippel [e———————> Ausfihrung
125-0,1 20H7 20H7 fl
47—117 N
NA
o RO|
9‘* &=
N T~
@y (o \
240
Druckdl-  SWi4 b1 68 510 .
anschluss > > >
G1/4 ’—M—‘
Sl
&?
18] 2} HILMA.DS 125 . .
Bauliinge 510 mm mechanisch hydraulisch
Spannkraft / Drehmoment 40 kN /115 Nm 40 kN / 400 bar
9‘8 | Spannhub pro Schiitten 44 mm 44 mm Pos. 'Bestell-Nr. Bezeichnung
Fixier- | 1@ O] . 3 1 937916140  Fiihrungsplatte
bohrung ==Ei Krafthub / Olbedarf - 10 mm /10 om 9P
06Es i 5 mm / Seite 2 937916111  Stufen-Mitteloacke 22 mm
Masse ohne Spannbacken 34 kg Srkg 3 937916121  Stufen-Mittelbacke 82 mm
o XMWZ/ZO . Bestell-Nummer 936660201 936860201 4 937916211  Stufen-Wendebacke
5 937916341  Stufenbacke fix
alle Abmessungen in mm 6 937916541  Schwimmende Mitteloacke
|- Feststellschraube
7 937916311  Stufenbacke fix

3. Hand

Die Standard-Spannbacken ermdglichen die
SW17 Aufnahme von 1-4 Werkstlcken mit gleichen
oder unterschiedlichen Abmessungen.

o
i 2 " . Drehmomentschllssel Bestell-Nr. 937926610
r 51 Satz Spannpratzen 4 Stiick mit 4 Schrauben DIN 912 E=":‘m ’ ‘ . )
—t G <r¢ Bestel-Nr. 937773011 M12 x 45 fir T-Nute 14 mm 2(\)/\/—120 Nmkmnhllgmsi;haltkznarrezunﬁ Vierkant 1/2" mit Kugelsicherung
16, |51 [3] Bestell N, 937773021 M16 x50 fur TNute 18mm B SW14 Steckschliissel 131240020 hyd.

SW 17 Steckschllssel 131240017 mech.

STARK Spannsysteme [iirg
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HILMA.DS 125 Zubehor

Backen

HILMA.DS 125 Standardbacken einsatzgehartet und geschliffen mit Stufen 8 mm
(Freiraum fur Werkzeug und Spéne). Lieferung einschlieBlich Befestigungsschrauben.

92

FUhrungsplatte
Bestell-Nr. 937916140

3
<
528 50 76
° i = =
2 I
M4 / 6 tief (4x)
o
s
$ Stufen-Wendebacke
A Bestell-Nr. 937916211
8
100,01 @
5 5 76
© 7 v
t y |-
35 =l /
- Q
X o M4 (2x)
N
m Schwimmende Mittelbacke
x =50 und 56 mm
< < Bestell-Nr. 937916541
& ®|  fir Bauldnge 430
A,
v Ul x =50 und 80 mm

Bestell-Nr. 937916511
flr Bauldnge 510

43

M4 / 6 tief (4x)

Stufen-Mittelbacke 22 mm
Bestell-Nr. 937916111

Stufenbacke fix
[§ Bestell-Nr. 937916341

Standard-Spannbacken weich

Stufen-Mittelbacke 82 mm
Bestell-Nr. 937916121

M4 / 6 tief (4x)

125

Stufenbacke fix,
@ : flr maximalen Spannbereich
: Bestell-Nr. 937916311

zum Einfrédsen von Werkstlckkonturen, Stufen, Anschlagen etc. Lieferung ein-

schlieBlich Befestigungsschrauben

100 max.
Einfréstiefe

\ Ao L1 =
Unterseite gehartet Fixierstift @6 m6
8 ()

125

Mittelbacke weich,
Werkstoff C45
Bestell-Nr. 937916411

SlimFlex-Backensystem einsatzgehartet und geschliffen mit Stufen 8 mm
(Freiraum fir Werkzeug und Spane), einschlieBlich Befestigungsschrauben. Die stufenlos einstellbaren Einsatze erméglichen den optimalen, stérungsfrei-
en Zugang der Werkzeuge ohne Kollisionsgefahr. Kleinstes SpannmaB 26 mm.

28

| 5
e

Fixierstift @6 m6

Stufeneinsatz verstellbar

Mitteloacke

ohne Stufeneinsatze
Bestell-Nr. 937916170
Mitteloacke

mit Stufeneinsatze
Bestell-Nr. 937916171

380,01

\

i 5 R

20f7

78 Stufeneinsatz verstellbar

125

bewegliche Backe
ohne Stufeneinsatze
Bestell-Nr. 937916270

bewegliche Backe
mit Stufeneinsatze

Bestell-Nr. 937916271

Befestigungsbohrungen aller Backen KM 12, alle Abomessungen in mm

Il STARK Spannsysteme

43

100 max.
Einfréstiefe

Unterseite gehartet

125

o0
o0

Wendebacke weich,
\Werkstoff C45
Bestell-Nr. 937916421

78 30

K

147

[© ]

Einsatz aus Stahl C45 weich,

fur SlimFlex-Backensystem zur Selbstanferti-
gung von beliebigen Stufenabmessungen
Bestell-Nr. 932858009
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Anwendung

HILMA.DS 125 mit 4 WerkstUcken, fir maximale Ausnutzung von Tisch und Verfahrweg der Maschine.

v

HILMA.DS 125, eingesetzt fur OP 10 und OP 20. Komplettbearbeitung der Bauteile in zwei Aufspannungen.

Weitere Informationen auf www.stark-roemheld.com STARK Spannsys’[eme 9
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com

Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewahr | WM-021-007-de
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4% HLVA = STARK

HILMA-SCHRAUBSTOCKE LASSEN SICH PERFEKT MIT
STARK-NULLPUNKT-SPANNSYSTEMEN ERGANZEN UND KOMBINIEREN.

SYNERGIEN NUTZEN

» Automations-Spannsystem HILMA.ASH 125 auf STARK Nullpunkt-Spannsystem
» STARK Schnellverschlussplatte mit 4 Elementen STARK classic.NG.2 Twister und Mediendurchfilhrung zum Spannen/Losen des Schraubstocks

» Kupplungseinheit mit Nullpunktspannsystem (Vorrichtungspalette - Handlingssystem); 2 Elemente STARK.airtec mit integrierter Abfrage

10 STARK Span nsysteme Weitere Informationen auf www.stark-roemheld.com
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com
Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewahr | WM-021-007-de
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4% HLVA = STARK

EIN UNTERNEHMEN DER
ROEMHELD GRUPPE

STARK
Spannsysteme

Die ROEMHELD Gruppe besteht aus 5 Unternehmen an
den Standorten Deutschland und Osterreich mit unter-
schiedlichen Produkten und Ausrichtungen. Mit zahlreichen
Tochtergesellschaften, Vertriebspartnern und Servicege-
sellschaften auf allen Kontinenten und in mehr als 50
Landern wird eine rasche und intensive Kundenbetreuung
in den Bereichen Maschinenbau, Medizintechnik, Automo-
bil-, Luftfahrt- und Agrarindustrie ermdglicht.

Als Teil der Unternehmensgruppe ROEMHELD profitiert
STARK von der Sicherheit und Erfahrung eines familienge-
fuhrten Traditionsunternehmens genauso wie vom weltwei-
ten Vertriebs- und Servicenetz. Gleichzeitig gibt dieser
Hintergrund die Unabhangigkeit, um dynamische und
innovative Ziele fur marktgerechte Neuentwicklungen und
kundenspezifische Lésungen zu verfolgen, mit denen
STARK seine technologische Spitzenposition behauptet.

Weitere Informationen auf www.stark-roemheld.com STARK Spannsysteme 11
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com

Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewahr | WM-021-007-de
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STARK Spannsysteme

Ein Unternehmen der ROEMHELD Gruppe

STARK Spannsysteme GmbH
Romergrund 14 | 6830 Rankweil
Austria

+43 5522 37 400-0
info@stark-roemheld.com





