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Iimadio hydrauliczne, adaptacyjna pozycja mocowania
max. sita mocowania 8 kN, szerokos¢ szczek 40 mm,
dwustronnego dziatlania, max. cisnienie robocze 250 bar

Zastosowanie

Adaptacyjne hydrauliczne imadta moga dodat-
kowo mocowac i podtrzymywacé w niestabil-
nych sekcjach detale, ktdre sg juz pozycjono-
wane i mocowane w statych punktach.

Dzieki kompaktowej konstrukcji mozna je
umiesci¢ w bardzo ograniczonej przestrzeni.
Imadta hydrauliczne sa szczegdlnie odpowied-
nie do produkcji seryjnej w trybie zautomaty-
zowanym.

Funkcja sitownika dwustronnego dziatania w
potaczeniu z centralnym smarowaniem i dobra
ochrong przed widrami gwarantuje wysokie
bezpieczeristwo procesu.

Opis
Imadta hydrauliczne z adaptacyjng pozycja mo-

cowania skfada sie z bardzo smukfego korpusu
z 2 zintegrowanymi sitownikami hydraulicznymi.

Sity tloka sa przenoszone przez dwa kanaty
do dwdch san mocujacych, ktére moga by¢
przesuwane niezaleznie od siebie. Podczas
mocowania oba sanie mocujgce majg kontakt
i stykaja sie z detalem niemal bez sity (pat-
rz strona 3). Dopiero wtedy wzrasta cisnienie
mocujgce i sita mocowania. Klinowanie san
chroni je przed przesunieciem. Dzieki temu de-
tal jest utrzymywany w pozycji ptywajacej bez
koniecznosci mocowania.

Wszystkie otwory gwintowane i przyfacza
znajduja sie na spodzie, co umoZliwia
0szczednos¢ miejsca i rozmieszczenie kilku
punktéw mocowania w bardzo ograniczonej
przestrzeni. Jesli mocowanie od dotu nie jest
mozliwe, dostepna jest ptyta adaptacyjna do
potaczen kanatowych lub przytaczy rurowych.
Jako akcesoria dostepne sg rowniez
potfabrykaty szczek mocujacych, ktére mozna
dostosowac do ksztattu detalu.

Zalety

® Bardzo kompaktowa konstrukcja

® Wysoka sztywnosc

® Duza sita mocowania przy niskich sitach kon-
taktowych

® Adaptacyjnosé¢ pozycji w zakresie mocowania

@ Funkcja dwustronnego dziafania

® MoZliwos¢ budowy przyrzadu mocujacego
bez orurowania

® Wymienne szczeki mocujgce

® Dobra ochrona przed widrami

® Przytacze do centralnego smarowania

® Dowolna pozycja montazu

Mocowanie od gory
Z ptytg adaptacyjna
Przytacze kanatowe

I
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Przytacze rurowe

-

@ |

s

Akcesoria

Szczeki mocujgce i ptyta adaptacyjna nie
wchodzg w zakres dostawy imadta mocujacego
i nalezy je zamoéwic osobno jako akcesorium.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Zasada dziatania

Szczeka Szczeka

+—> Skok imocujaca mocujaca j Skok <—

Mocowanie od dotu

Przytacze kanatowe

tacznik olejowy

Przyktad zastosowania
Przyrzad mocujacy pedat pojazdu uzytkowego

Zasada mocowania

Imadto adaptacyjne

Imadta ze szczegka statg


https://ws.roemheld.de/de/produkte/vorrichtungsspanner-positionsflexibel~psREOrD9wKnj

Dane techniczne ¢ Akcesoria ® Wymiary

Numer art. 4413080

Wykres sity mocowania

(wysokos¢ szczeki mocujacej 15 mm)

Dane techniczne Plyta adaptacyjna (akcesorium) g 8
Sita mocowania przy 250 bar [KN] 8 Masa [ka] ok. 1,9 2 6
Sita trzymania przy 250 bar [kN] 10 Numer art. 0441305 E
Min. cisnienie [bar] 25 é 4
Min. cisnienie odmocowania 0,5 x ciSnienie mocujace I
Skok mocowania [mm] 2x8 @
Szerokos¢ szczeki [mm] 40 2
Max. natezenie przeptywu*  [cm?5/s] 17
Objetos¢ dla skoku mocowania — [cmd) 8,4 0
skoku odmocowania  [cmd] 7
Masa [ka] ok. 2,5

* Patrz strona 3 ,Adaptacyjna pozycja mocowania“

Akcesoria:
ptyta adaptacyjna
Widok od dotu
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Cisnienie robocze [bar]

Sruba z fbem walcowym M6 x 20
Numer art. 3300225
(zawarte w dostawie)

Mocowanie i odmocowanie

otwory @10 H7 x 7 gt.

(4 x) tacznik olejowy 9210132 (zawarte
w dostawie). Zobacz réwniez karte
katalogowa F 9.300

Centralne smarowanie

(2x) O-ring 3001842 (5x1 mm)
(zawarte w dostawie).

Wazna uwaga
Jedli imadto jest montowane
bezposrednio bez ptyty adaptacyjnej,

1 przylacze B jest zadlepione O-Ring 8x1,5
(bez wkrett) Numer art. 3000275 (zawarte w dostawie)
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Wazne uwagi
Imadto hydrauliczne z adaptacyjng pozycja -
mocowania nadaje sie wyfacznie do moco- ‘ |
wania zewnetrznego. Sanie mocujace nalezy

smarowaé za pomoca centralnego smarowa-

nia nie pdzniej niz po 500 cyklach mocowania.

(Zalecamy: olej do prowadnic ISO 68) Nigdy nie

wykorzystuj petnego skoku mocowania, aby

zagwarantowac¢ bezpieczne mocowanie deta-

lu. Maksymalna temperatura robocza wynosi

80°C.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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wszystkie 6 kanatéw (2x A, 2xB, 2x9)
nalezy podtaczy¢ indywidualnie

Akcesoria: ptyta adaptacyjna
Widoki z boku

Do s$ruby z tbem walcowym
M6 DIN EN ISO 4762

Akcesoria: ptyta adaptacyjna
Widok z gory
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Akcesoria

Adaptacyjna pozycja mocowania

Szczeki mocujace wykonywane we
wiasnym zakresie

Szczeki mocujace wykonywane zgodnie z kon-
turem detalu, ktéry ma by¢ zamocowany.
Maksymalna wysokos$¢ szczeki mocujacej X
przy cidnieniu roboczym 250 przedstawiono w
tabeli obok.

Jedli cisnienie robocze jest nizsze, szczeki
mocujace moga by¢ wyzsze zgodnie z wykre-
sem obok.

Szczeka mocujaca 40 mm
Numer art. 3548070

Max. wysokos¢é szczek mocujacych X
przy cisnieniu roboczym max. 250 bar

Sruby mocujace M6x 16 —12.9
do szczek mocujgcych

X [mm] z 2 Srubami 15
X [mm] z 4 Srubami 36

Wazna uwaga

Szczeki mocujace musza zawsze stykac sie
z oparciem, poniewaz same Sruby mocujace
nie sg w stanie przenies¢ powstatych sit
mocujgcych.

20,05+0,05
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0,5x45° Powierzchnia
przylgowa
26,6 . g
=)
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Sruby mocujace:
2x M6x 16 12.9
Numer art.: 3301107
ol <
S04
- Materiat: 16 MnCr5 miekki
11+0,1
Strona detalu
Oparcie
25+0,05

Adaptacyjna pozycja mocowania

1. Pozycja detalu w zakresie mocowania

Sita kontaktowa A Sita kontaktowa B
—> ——
R - Y b
Max. skok 8 Max. skok 8

Detal

Wymiary graniczne: amax. =7 mm
b max. =7 mm

Zalecenie

Umies¢ imadto adaptacyjne wzgledem detalu
tak symetrycznie jak to mozliwe, aby szczeki
mocujace wykonywaty w przyblizeniu ten sam i
jak najmniejszy mozliwy skok.

2. Mozliwe sity kontaktowe podczas
mocowania

Ze wzgledu na nieco inne wspotczynniki tar-
cia i wewnetrzng sprezyne rozprezajaca, dwie
szczeki mocujgce nie stykaja sie rownomiernie
z detalem. Jedna szczgka zawsze styka sie
wczesnigj. W przypadku bardzo niestabilnych
detali moze to prowadzi¢ do odksztatcenia.
Mozliwa site kontaktowa mozna sprawdzi¢ na
wykresie.

3. Max. natezenie przeptywu

Przy maks. natezeniu przeptywu 17 cm3/s czas
mocowania wynosi ok. 0,5 sekundy.

W przypadku niestabilnych detali i/lub ciezkich
szczek mocujacych nalezy zdtawi¢ przeptyw
w obiegu zasilajgcym, aby szczeki mocujgce
stykaty sie z detalem tak ,ptynnie”, jak to
mozliwe.

W razie potrzeby mozna wymieni¢ dwa wkrety
M3 (@ 0,7) w przytaczach A.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Maksymalna wysokos$¢ szczeki
mocujacej X w zaleznosci od cisnienia
roboczego
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Cisnienie robocze [bar]

Maksymalna wysokos$¢ szczeki mocujacej X [mm]

Mocowanie szczeki mocujacej

Szczeki mocujace

Oparcie
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Sita kontaktowa w zaleznosci od
roznicy skoku (a - b) lub (b - a)
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Roéznica skoku (a-b) lub (b-a) [mm]

Wykres obowigzuje dla poziomej pozycji
montazowej, w przypadku montazu pionowego
nalezy uwzglednic¢ ciezar szczek mocujacych.



