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Docisk rownolegtly centrujacy
dwustronnego dziatlania, maks. cisnienie robocze 500 bar

Zastosowanie

Element ten montowany jest w przyrzadach
mocujgcych do centrowania detali o waskich,
skomplikowanych konturach i zebrowaniu,
wedtug ktérych ustawiana jest tolerancja ob-
robki.

Opis

Dzieki unikatowemu rozmieszczeniu punktow
obrotu w stosunku do ttokéw hydraulicznych
sita trzymania szczeki mocujacej jest 3-krot-
nie wieksza niz sita mocowania. Jezeli na detal
dziata tylko jedna szczeka, sita mocowania jest
2-krotnie wigksza. Ma to miejsce w momencie,
kiedy detal przesuwany jest w kierunku srodka.
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Zalety

® Wysoka sita w bardzo kompaktowej konst-
rukcji

® Powtarzalnos¢ centrowania 0,02 mm

® Wytrzymaty i sprawdzony mechanizm

® Zwrotna sita trzymania 3 x wyzsza od sity
mocowania

® Nadaje sie do mocowania wewnetrznego i
zewnetrznego

® Przylgcze kanatowe i rurowe w standardzie

® Przylacze powietrza uszczelniajgcego w
standardzie

® Przytacze do centralnego smarowania w
standardzie

Szczeki mocujace

Szczeki mocujace wykonywane indywidual-
nie przez Klienta przeznaczone sga do kon-
kretnych zastosowan. Pozycjonowane sa
odpowiednio do funkcji za pomoca trzpienia
pozycjonujacego oraz bocznego wpustu na
zacisku i moga by¢ trzymane przez 3 sruby od
gory oraz 1 srube z boku.

Zdjecie powyzej przedstawia zacisk rownolegty
centrujacy ze szczekami mocujacymi i Srubami
dociskowymi. Proces mocowania odbywa
sie od zewnatrz do wewnatrz (mocownie
zewnetrzne).

Zasada dziatania

Docisk réwnolegty centrujgcy dwustronnego
dziatania
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Wazna informacja
W stanie fabrycznym docisk jest wypetniony
smarem w 20% (3,5 cmq).

Zalecenia dotyczace smarowania

Na docisku znajduje sie smarowniczka do sma-
rowaniarecznego oraz 3 otwory przytaczeniowe
po stronie przytaczy kanatowych. Mozna je
wykorzysta¢ jako przytacza smarownicze
lub alternatywnie do zasilania powietrzem
uszczelniajgcym.

Wszystkie punkty smarowania sg ze sobg
potgczone. Jesli jedno z przytaczy jest zasi-
lane powietrzem uszczelniajgcym, musi ono
by¢ wolne od wody i naoliwione oraz nie moze
przekraczac cisnienia 0,5 bar.

Jako smar mozna stosowac¢ zaréwno smary,
takie jak na przyktad Klidber Alttemp Q NB 50,
jak i oleje do tozysk slizgowych (np. Mobile Vac-
tra 2 do 4) zgodnie z normg ISO VG 68 do sma-
rowania automatycznego i zgodnie z norma
ISO VG 220 do smarowania manualnego.
Czestotliwos¢ i ilos¢ smarowania powinien
ustali¢ uzytkownik, poniewaz zalezy to w zna-
cznym stopniu od warunkéw uzytkowania.

W przypadku zastosowann bez chtodziwa
czestotliwos¢ smarowania mozna zwigkszy¢
do 20.000 cykli. W przypadku stosowania
Srodkéw chtodzgco-smarujgcych nalezy regu-
larnie uzupetnia¢ smar w krétkich odstepach
czasu i w niewielkich ilosciach.


https://ws.roemheld.de/de/produkte/parallelschieber-zentrierelement~ps6JNMA4ANA3
https://roemheld.pl/products/dociski-rownolegle-centrujace-h4-307/

Dane techniczne
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. Szr Przytacze powietrza blokujacego f r
= lub smarowania
el Pozycja suwakéw do mocowania
wewnetrznego i zewnetrznego patrz strona 3
Najkrétszy czas mocowania: 0,5 s
Powtarzalnos¢ centrowania + 0,02 mm
Maks. natezenie przeptywu [em¥s 0,32 0,6 1,0
Sita mocowania/szczeka Fsp przy y [KN] 2,8 5,0 8,8
Skok/szczeka [mm] 6 7 8
@ tloka [mm] 12 16 20
a [m 62 74 90
b [m 82 90 105
© [mm] 55 65 75
dh6 [mm] 22 24 26
d1 m6 [mm] 6 8 8
d2 m6 [mm] 6 6 8
e [mm] 31 37 45
el +£0,02 [mm] 40 40 50
e2 +0,1 [mm] 7 9 1
f [mm] 13 16 20
g [mm] M6x10 M 8x 11 M 10x 13
h [mm] 56 65 76
hi [mm] 31 34 42
h2 [mm] 55 64 75
i [mm] 12 14 17
k [mm] 12 14 17
k1 +£0,02 [mm] 22 26 31
k2 [mm] 32 38 45
k3 [mm] 52 62 73
| [mm] 62,5 73,5 85
m [mm] 20 22 27
o) [mm] 16 19 21
ol [mm] 18 15 18,5
02 [mm] 17,5 20,5 25
r [mm] 23 28 34
st [mm 6 6 7
s2 [mm 17,5 21 25,5
s3 [m 37 39 46
u 3x [m M 6 x60 M 8x70 M 10x 80
v [m 4 5 5
al [m 5 6 6
v2 [m 5 5 6
v3 [m 9 9 7
v4 m 3 0 0
w7 m 5 6 8
z [mm 2,2 2,5 3
Masa kg 1,7 2,7 4,4
Objetos¢ oleju na mm skoku docisku [em?] 0,16 0,28 0,47
Numer art. 4316120 4316160 4316200
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Wymiary
Suwaki wysuniete Mocowanie u: a
m m 3 $ruby z tbem walcowym @ Q
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Mocowanie zewnetrzne Mocowanie wewnetrzne Przyktad szczeki
A = mocowanie / B = odmocowanie A = mocowanie / B = odmocowanie (projekt indywiduainy)
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Przyktad zastosowania

Zdjecie obok przedstawia przyrzad hydrauli-
czny do pozycjonowania i mocowania dwdch
odlanych korpusdéw, ktérych powierzchnie
wewnetrzne ze wzgleddéw funkcjonalnych
znajduja sie dokfadnie centralnie w stosunku
do obrabianych otwordw.

Dzieki zastosowaniu elementdw centrujaco-
mocujacych mozna byto unikng¢ obrabiania
powierzchni wewnetrznych.

Przyrzad mocujacy w wersji ptytowej monto-
wany na pionowym centrum obrébkowym z
obrotnicg i tozyskiem oporowym.
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